Bicos Industriais ALLDROF)
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LEQUE PLANO

b

CARACTERISTICAS
- Disponivel nos angulos de pulverizagéo de - Opcéo para fabricagdo com corpo em ago - Aco inox endurecido;
15°, 80°, e 110° a pressao de 43 psi (3 bar); inox e nucleo em: - Metal duro;
- Diamante.

Presséao de trabalho recomendada Produz um jato de leque plano

R A com angulos de 110°, 80° e 15°
14 - 71 psi (1 - 5 Bar) a pressio de 43 psi (3 Bar)
AF 110° AF 80° AF 15°
codigo [ Pressio [ Pressao [ vazio codigo [ Pressao [ Pressao | vazao Codigo [ Pressao [ Pressao | vazao
Bar Psi L/min Bar Psi L/min Bar Psi L/min
43,5 0,400 43,5 0,400 3 43,5 0,400
43,5 0,600 43,5 0,600 3 43,5 0,600
435 0,800 43,5 0,800 3 43,5 0,800
435 1,000 43,5 1,000 3 43,5 1,000
43,5 1,200 43,5 1,200 3 43,5 1,200
43,5 1,600 43,5 1,600 3 43,5 1,600
43,5 2,000 43,5 2,000 3 43,5 2,000
43,5 2,400 43,5 2,400 3 43,5 2,400
APLICAGOES
- Recomendado para uso na industria em geral, - Possibilita montagem em robds industriais, para
principalmente em areas alimenticias ou automatizacdo de sistemas de lavagens,
farmacéuticas; umidificagdo de produtos ou ambientes, além de

outras aplicagbes dirigidas;
- Possibilita trabalhos em pressdes elevadas;

- Confecgéo de bicos especiais, sob encomenda,
- Aplicagdo em maquinarios de lavagem, de de jato sélido ou outros formatos para
pequeno, médio e grande porte; maquinarios de corte ou aplica¢des gerais.

NOTA: Todos os bicos industriais sé&o feitos por encomenda,
sendo seus prazos dependentes da quantidade
requerida e escolha dos tipos de materiais.
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